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    HEAT SHRINKABLE PRODUCTS

      دستورالعمل نصب  مفصل حرارتي  براي  كا بل 24 كيلوولت  
آ        تك رشته بدون آرمور ش

        لطفا قبل از نصب  به دستورات ذيل توجه فرماييد :
  اطمينان حاصل كنيد مفصلي راكه انتخاب نموده ايد از نظرسايز،مناسب كابل باشد.

 به شماره فني كالا و دستورنصب آن مراجعه كنيد.
ممكن است كه دستورنصب ازآخرين دفعه اي كه شما عمل نصب را انجام داده ايد تغييرداشته باشد. 

دستورنصب را با دقت مطالعه كنيد وفقط مطابق با آن كارنصب را انجام دهيد.
: دستورات عمومي 

. ازيك مشعل با گاز پروپان يا گازبوتان استفاده كنيد
مشعل را طوري تنظيم كنيد كه يك شعله آبي ملايم با سرشعله زرد رنگ به دست آيد .

از بكارگيري شعله آبي با چراغ كوره اي يا سر پيك خودداري نماييد.
شعله را پيوسته ويكنواخت حركت دهيدتا باعث حرارت دادن بيش از حد به يك نقطه نشود.

همه محلهاي درتماس باچسب را قبلاً تميز و روغن زدايي كنيد.
چنانچه از ماده پاك كننده خاصي استفاده مي كنيد،لطفاً دستورالعمل آنرابخوانيد.

عمل حرارت دادن روكش را ازآنجايي كه دردستورالعمل نشان داده شده است ، آغازكنيد.
اطمينان حاصل كنيدكه روكش يكنواخت وبه آرامي جمع شده باشد.

روكش بايد بصورت صاف وبدون چروك ، به دور اجزا داخلي جمع شود.
اطمينان حاصل كنيدكه روكش يكنواخت وبه آرامي جمع شده باشد.

روكش بايد بصورت صاف وبدون چروك ، به دور اجزا داخلي جمع شود.
توجه : لطفا در صورت بروز هرگونه اشكال  با شركت آرين مفصل تماس حاصل فرماييد



كابلهايي كه بايد به يكديگر متصل شوند را از نظر سلامت بودن  شكل ظاهري وعدم آغشته بودن به رطوبت  چك  نموده ،  سپس به
خط مبنا را در وسط محلي كه كابلها بر روي يكديگر قرار گرفته اند،مشخص كنيد. 200 ميليمتر بر روي هم قرار دهيد.   اندازه 

270 ميليمتر از محل خط مبنا برداشته و باقيمانده روكش بيروني كابلها را به اندازه يك متر روكش بيروني هردورشته كابل را به اندازه
تميز وچربي زدايي كنيد . مفتولهاي شيلد كابل را به سمت عقب و بر روي روكش بيروني كابل خوابانده وبا يك نوار پلاستيكي، لبه هاي 

تيز آنها را بپوشانيد.  
اضافه هررشته را از محل خط مبنا قطع كنيد.

1  و بطور كامل لايه گرافيت  را از  روي عايق  XLPE  هر رشته برداشته  و روي سطح  آنرا شكل مطابق با  مقادير نشان داده شده در 
ض ا ل ط ط خط گ فاق ا XLPE ط ك ق ا ل اف لا كا ا كاغذ از فا ا XLPE بايد فاقد هرگونه خطوط طولي يا عرضي بوده و به ا دقت كنيد روي سطع با استفاده از كاغذ سنباته كاملا صاف و صيقلي نماييد.

 عايق كابل آسيبي نرسد.

كابلهايي كه بايد به يكديگر متصل شوند را از نظر سلامت بودن  شكل ظاهري وعدم آغشته بودن به رطوبت  چك  نموده ،  سپس به
خط مبنا را در وسط محلي كه كابلها بر روي يكديگر قرار گرفته اند،مشخص كنيد. 200 ميليمتر بر روي هم قرار دهيد.   اندازه 

270 ميليمتر از محل خط مبنا برداشته و باقيمانده روكش بيروني كابلها را به اندازه يك متر روكش بيروني هردورشته كابل را به اندازه
20  ميليمتر باقي گذارده و الباقي آنرا از روي هر رشته  برداريد . بهتر است با تميز وچربي زدايي كنيد .  شيلد نواري كابل را به اندازه 

استفاده از يك مفتول مسي لبه شيلد نواري بسته شود.
اضافه هررشته را از محل خط مبنا قطع كنيد.

2  و بطور كامل لايه گرافيت  را از  روي عايق  XLPE  هر رشته برداشته  و روي سطح  آنرا شكل مطابق با  مقادير نشان داده شده در 
XLPE بايد فاقد هرگونه خطوط طولي يا عرضي بوده و به  دقت كنيد روي سطع با استفاده از كاغذ سنباته كاملا صاف و صيقلي نماييد.

 عايق كابل آسيبي نرسد.



اگر از روش حرارت دادن جهت گرافيت برداري از روي سطح عايق استفاده مي كنيد ، بايدپس از گرافيت برداري ، با استفاده از : توجه
شيشه وبه نرمي لايه نازكي از عايق را تراشيده سپس با سمباته روي سطح عايق را صيقل نماييد. همچنين به هنگام سنباته زدن لبه گرافيت 

حتما از نوار چسب جهت پوشش سطح عايق در محل تماس با گرافيت استفاده كنيد تا از آغشته شدن مجدد سطح آن به ذرات گرافيت

 جلوگيري به عمل آيد .

مطابق با شكل 3 ، عايق هررشته را به اندازه C ميليمتراز روي هادي
كابل برداشته و با استفاده از كارد و سنباته  لبه هاي تيز عايق را از بين

پس از پاك كردن كامل  دستها  ،  سطح عايق  را  با استفاده از    . ببريد
دستمال آغشته به الكل كاملا تميز نماييد.

دقت نماييد دراين مرحله هيچگونه ذرات گرافيت بر روي عايق كابل
باقي نمانده باشد.

4  و  قبل از  پرس كردن موف  ،  تيوپهاي ذيل را از يك يا مطابقشكل
هردو رشته كابل عبور دهيد.

تيوپ مشكي رنگ ( روكش استرس كنترل) -1
تيوپ قرمز رنگ ( روكش عايقي مفصل) -2

روكش عايق ونيمه هادي مفصل) ) تيوپ قرمز- مشكي رنگ -3
تيوپ مشكي رنگ ( روكش بيروني مفصل) تيوپ مشكي رنگ ( روكش بيروني مفصل)4- 4

توجه : در مواردي كه روكش نهايي بر روي روكش دو لايه مشكي وقرمزرنگ به درستي قرار نمي گيرد ، مي توانيد آنرا از كابل طرف
ديگر مفصل عبور دهيد .

هادي هر دو رشته كابل را  توسط موف  پرسي  يا  هر روش ممكن و
مطمئن ديگر به يكديگر متصل نموده  و گوشه ها  و لبه هاي  تيز  ايجاد  

. شده بر روي موف را با  سوهان از بين ببريد
عايق هر دو رشته كابل و نيز سطح موف را تميز وچربي زدايي كنيد.

(براي  6b و  ( با  توجه  به اشكال 6a    ( براي كابلهاي  با شيلد  مفتولي 
5  ميليمتر از لايه گرافيت كابلهاي با شيلد نواري ) ، 5  ميليمتر ازعايق و

هر رشته كابل را با نوار ماستيك زرد رنگ كوچك  نوار پيچي كنيد.
دقت كنيد كه به منظور انجام نوار پيچي صحيح و دستيابي به سطحي

همگون و صاف در محل نصب  ،  ماستيك فوق را به گونه اي بكشيدكه
 پهناي آن به نصف كاهش و  هر لايه آن  نصف  لايه زيرين  را  پوشش

دهد.



كاغذ محافظ ماستيك زرد رنگ  را  از آن  جدا  نموده و  نوارپيچي 
سطح موف را از وسط آن آغاز و به سمت دو انتها ادامه دهيد.

بطوريكه تمامي سطح موف ، فواصل هوايي بين هادي وموف وهمچنين
10 - 8 ميليمتر از سطح عايق كابل پوشيده شود. از هرطرف بين 

توجه : از ماستيك زرد به اندازه اي استفاده كنيد كه قطر محل
XLPE كابل گرديده و نوارپيچي شده نهايتا كمي بيش از قطر عايق
. 2 ميليمتر كمتر نباشد ضخامت نوار درهيچيك از نقاط آن محل از

دقت كنيد كه به منظور انجام نوار پيچي صحيح و دستيابي به سطحي همگون و صاف در محل نصب  ، ماستيك فوق را به گونه اي بكشيد
 كه پهناي آن به نصف كاهش و  هر لايه آن  نصف  لايه زيرين  را  پوشش دهد.

8  ،  تيوپ  استرس كنترل را  بر  روي  رشته كابل به شكل مطابق  با 
گونه اي قرار دهيد كه وسط آن بر روي موف قرار گيرد.

سپس عمل حرارت دادن روكش  مذكور را  همانند  شكل ، از وسط
تيوپ آغاز و به سمت دو انتهاي آن ادامه دهيد.

پس از پايان كار دقت نماييد تيوپ كاملا جمع شده و هيچگونه حباب 
هوا در زير آن باقي نمانده باشد.

9  و قبل از قراردادن  روكش عايقي  قرمزرنگ  ، ابتدا شكل مطابق با
5  ميليمتري لبه  تيوپ با  استفاده  از  نوار  ماستيك  قرمز رنگ و  از
5  ميليمتري لايه گرافيت كابل استرس كنترل نوارپيچي  را  آغاز و  تا

. ادامه دهيد
سپس  تيوپ عايقي شماره 2  را  بر روي  لايه  قبلي  قرار داده و  عمل
حرارت  دادن  را  از وسط  تيوپ آغاز و به سمت دو انتها ادامه دهيد.
دقت نماييد در پايان عمل حرارت دادن ، تيوپ به خوبي جمع شده و

 فاقد فاصله هوايي در زير آن  باشد.

9  نشان شكل مجددا  با  استفاده از ماستيك قرمز و همانگونه كه در
5  ميليمتر از لايه گرافيت كابل 5  ميليمتر از تيوپ قرمز و داده شد،
را نوارپيچي كنيد .  سپس تيوپ مشكي قرمز رنگ را  بطور كامل بر

10a  ، عمل حرارت شكل روي لايه هاي قبلي مفصل قرارداده و همانند
 دادن را  بترتيب نشان داده شده درشكل ، از وسط تيوپ آغاز و به  

 سمت دو انتها  ادامه دهيد. 

توجه  :  بمنظور  بررسي   صحت  جمع شدن  تيوپ  فوق  ميتوان
شكل 10b  ، تيوپ را به  سمت چپ و راست چرخانده ودرصورت عدم  چرخش آن  ، نسبت به ادامه حرارت دادن بترتيب   ابتدا همانند

. نشان  داده شده درشكل  فوق  اقدام نماييد
دقت كنيد  پس از  پايان حرارت دادن ،  تيوپ ياد شده كاملا  جمع شده  و فاقد هر گونه چروك  و فاصله هوايي باشد.  



همانند شكل 11  و با  استفاده از نوار توري مسي روي سطح لايه قرمز
مشكي مفصل وكليه فواصل ما بين هردورشته كابل را نوارپيچي نماييد. 

بطوريكه هر لايه نوارتوري ، نصف سطح لايه زيرين خود را پوشش دهد.
سپس رشته هاي شيلد نواري كابل را از هر طرف جمع كرده و با يك 

موف پرسي ، آنها را به هم متصل كنيد.

توجه : رشته هاي شيلد كابل را بر روي سطح نوارپيچي شده مفصل
توزيع  نموده  ،  سپس  با  استفاده  از  نوار  چسب روي  سطح آن را   

نوارپيچي كنيد.

300 ميليمتر از سطح روكش بيروني  هر دو  رشته كابل  را  تميزو ابتدا 
چربي زدايي كنيد.  

سپس طول روكش  نهايي و طول محل نوار پيچي شده مفصل را اندازه
گرفته و  از  هم كسر  نماييد .  روي  هر دو  رشته كابل  را  به  اندازه

 نصف اختلاف طولهاي فوق علامتگذاري كنيد.
روكش  نهايي مفصل  را تا  محل  علامتگذاري  شده  بر  روي كابل و

مفصل كشيده  و همانند شكل 12 ، عمل  حرارت دادن  را از وسط آن
آغاز و به سمت دو طرف مفصل ادامه دهيد.

دقت كنيد  پس از  پايان حرارت دادن ،  تيوپ ياد شده كاملا  جمع شده  و فاقد هر گونه چروك  و فاصله هوايي باشد.  

با  پايان يافتن  عمل  حرارت دادن ، مفصل  فوق  آماده  بهره برداري 
منتهي  بايد تا قبل  سرد شدن مفصل از جابجايي  يا  وارد . خواهد بود

آمدن هرگونه فشاري به آن خودداري شود.

در صورت بروز هرگونه اشكال ميتوانيد با اينشركت تماس حاصل فرماييد. : توجه

        شركت آرين مفصل  عرضه كننده اتصالات كابل برق


